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 Gundolf Kopp, Norbert Burkardt, Neven Majić ...................................................................................................57

3.1 Einleitung ...............................................................................................................................................................59
3.2 Anforderungen an Leichtbaukonstruktionen ...................................................................................................59
3.3 Leichtbaustrategien ..............................................................................................................................................62

3.3.1 Bedingungsleichtbau .............................................................................................................................63
3.3.2 Konzeptleichtbau ....................................................................................................................................64
3.3.3 Stoffleichtbau ..........................................................................................................................................65
3.3.4 Formleichtbau .........................................................................................................................................66
3.3.5 Fertigungsleichtbau ............................................................................................................................... 67
3.3.6 Leichtbau versus Kosten ....................................................................................................................... 67

3.4 Bauweisen .............................................................................................................................................................. 70
3.4.1 Differentialbauweise .............................................................................................................................. 70
3.4.2 Integralbauweise  ................................................................................................................................... 70
3.4.3 Modulbauweise ....................................................................................................................................... 71
3.4.4 Verbundbauweise ................................................................................................................................... 72
3.4.4.1 Hybridbauweise ...................................................................................................................................... 73
3.4.4.2 Multi-Material-Design............................................................................................................................ 73

3.5 Fazit ......................................................................................................................................................................... 75
3.6 Weiterführende Informationen ........................................................................................................................... 75

4 Virtuelle Produktentwicklung
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